Masinkudumise dppekava

MTU Paikesekudumid

OPPEKAVA NIMETUS

Masinkudumise individuaalne tdiendkoolitus

SIHTRUHM Kudumishuvilised, vdike-ettevdtjad, kisitddlised.
Masinkudumist oskavad isikud, kes soovivad end tdiendada
masinkudumises.

VALDKOND Tarbekunst ja oskuskasitoo

ULDVALDKOND Haridus, kultuur

OPPEVORM Pievane bpe

OPPEKEEL Eesti keel, Vene keel

EESMARK JA OPIVALJUNDID

Taiendkoolituse eesmargiks on siduda eelnevalt 6pitud
kudumisvdtted ja tehnoloogia Gihtseks tervikuks, mille tulemusena
valmib muugikolbulik, valmistoode.

Taiendkoolituse tulemusena on 6ppija omandanud oskused
tootearendusele ja teostamisele vastavalt dppija vajadusele ning
valmib I6puni viimistletud ja mudgikolbulik toode.

OPINGUTE ALUSTAMISE
TINGIMUSED

Omandatud masinkudumise oskus kahel kudumisplaadil, esitades
selleks t&endav dokument/tunnistus vdi vahemalt kolm eset, seni
valminud toodest, millistes on kasutatud (ihte ja kahte
kudumisplaati.

OPPE KOGUMAHT

20 akadeemilist tundi

OPPEKESKKONNA
KIRJELDUS

Hasti valgustatud, té6laudade- ja toovahenditega Gpperuum.
Oppijate arv iihel koolitusel on 1-3 inimest.

OPPEVAHENDITE LOEND

Lektori poolt:

Oppematerjal. Kudumiseks vajalikud dppevahendid, v.a. [dngad.
Oppetehnika. Oppevahendite ja 8ppematerjalide hind on
arvestatud 6ppemaksu sisse.

Kui dppijal ei ole voimalik sobivat I6nga koolitusele kaasa votta,
tuleb lektoriga eelnevalt kokku leppida ja saab vajaliku I8nga MTU
Paikesekudumid Gppeklassist osta.

Oppijal tuleb kaasa votta:

Kirjutusvahend ja oma I6ng, millise kohta saab Gppija koolitusele
registreerimisel lektori poolt juhised.

OPPEPROTSESSI LUHIKIRJELDUS, SH OPPE SISU, OPPEMEETODID JA - MATERJALID

OPPEPROTSESS Teooria, praktiline t66, juhendamine, iseseisev kodune t66

OPPE SISU o

Tootearendus

Kootud eseme modelleerimine, kavandamine

Kudumisvatete ja tehnoloogia sidumine tGheks tervikuks

Materjali kulu arvutamine vastavalt tootele/ I16ikele ning I6nga tllbile
Kudumisvdtete edasiarendus ja omavaheline kombineerimine,
sobitamine

Valmis kootud detailide ihendamine kasitsi voi dmblusmasinal
Viimistlemine




Seoses koduse tooga tekkinud kiisimuste lahendamine vastavalt
Oppekavale

OPPEMEETODID Enamasti toimub Gppetdd kududes. Auditoorne 6pe — kuulamine, markmete
tegemine, harjutuste tegemine. Praktiline kudumine, iseseisev t60 klassis ja
iseseisev kodune t60.

OPPEMATERIALID | Lektor O.Linkolm poolt koostatud dppematerijalid, mis sisaldavad kokku
lepitud toote arendamiseks vajalikke juhiseid. T66proovid. Valmisesemed.
Naidiskudumid. Mustrikaardid vastavalt koekirjadele, fotomaterjal
valmistoodetest.

HINDAMINE, OPPE
LOPETAMISE TINGIMUSED

Hinnangu andmine toimub koolituse kiigus, analiiisi teel. Oppijale ja
tema toodele antakse tagasisidet koolituse jooksul, kujundava
hindamise teel.

Oppekava on tdies mahus tdidetud, kui ppija on sooritanud
Oppekavas ettendhtud toovotted ja praktilise t66.

VALIASTATAV DOKUMENT

Téend, kui Oppija vottis Gppetddst osa 100%

KOOLITAJA

Lektor Onne Linkolm

Kvalifikatsioon: Masinkudumise tunnistus. Taiendkoolituse tunnistus.
Masinkudumise 0petamise kogemus alates aastast 2013.
Masinkudumise praktika alates aastast 2010.

OPPEKAVA ULESEHITUSE
LUHIKIRJELDUS

Oppekava rakendatakse kolmes osas:

I: toote arendus, disainimine, materjali koguste arvutamine,
kudumisvétete ja tehnoloogiate sidumine, proovit6o kudumine

II: 6ppija peab saadud teadmiste ja arvutuste pdhjal kuduma koduse
toona valmis, enne jargmist koolituspaeva, toote detailid

lll: detailide Glhendamine ja viimistlemine mudgikdlbulikuks tooteks,
tekkinud kiisimuste lahendamine vastavalt dppekavale

Onne Linkolm

MTU Piikesekudumid juhatuse liige




